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Specification 



The invention pertains to a compressed-air device for 
cleaning the bottoms of bottles in bottle inspection ma- 
chines with a nozzle for the compressed air, which is di- 
rected toward the path along which the bottom of the bottle 
travels. 

Bottle inspection machines are usually used in bottle- 
filling plants to examine the bottles after they have been 
cleaned but before they have been filled to determine if 
there is still any dirt on them. So that the bottoms of 
the bottles can be inspected, the bottles are guided along 
their path by a bottle conveyor, and light is directed 
through them from the bottom. Dirt on the inside surface 
of the bottom of the bottle is detected on the basis of the 
attenuation of the light passing through the bottom of the 
bottle. Before the bottom of the bottle can be inspected, 
however, any dirt adhering to the outside surface of the 
bottom such as foam originating from the lubrication of the 
conveyor belts or from the cleaning of the bottles must be 
removed. If this were not done, the bottles which are car- 
rying residues of foam but which are clean otherwise, i.e., 
on the inside, would be rejected along with the bottles 
which are in fact dirty. 

For this purpose, a compressed-air device of the type 
indicated above is already known from Registered Design No. 
80-01,862. The nozzle of this device has a slot-like ori- 
fice, which extends across the entire width of the bottom 
of the bottle in the direction transverse to the path along 
which the bottom of the bottle travels. When bottles of 
different diameters are being processed, the slot-like ori- 
fice must be adjusted to match the different widths of the 
bottles, which is disadvantageous. The known compressed- 
air device also occupies a large amount of space, because 
it must extend across the width of the largest bottom. Nor 
is it possible to get rid of the blown-off dirt in any 
effective way. A large amount of air is consumed, and 
there is considerable danger that the narrow slot of the 
nozzle will become blocked. 




A compressed-air device in which the nozzle is di- 
rected from the side toward the path along which the bottom 
of the bottle travels, furthermore, is known from Regis- 
tered Design No, 87-12,411. Because this compressed-air 
device is installed at the side, it also occupies a large 
amount of space. Despite the complicated design of the de- 
vice, it still does not provide a satisfactory cleaning ef- 
fect . 

The task of the invention is to improve the com- 
pressed-air device of the type indicated above for cleaning 
the bottoms of bottles in such a way that that it requires 
only a small amount of space and offers an improved clean- 
ing action. 

This task is accomplished in a compressed-air device 
of the type indicated above in that the nozzle is more-or- 
less parallel to the center axis of the bottle and is di- 
rected toward the path along which the center of the bottom 
of the bottle travels. 

When the bottle is guided over the compressed-air de- 
vice, the jet of air emerging from the nozzle strikes the 
bottom of the bottle along the center line and then flows 
off in all directions, as a result of which the entire sur- 
face of the bottom is thoroughly cleaned. The compressed- 
air device is equally effective for bottles of all diame- 
ters, because the compressed air always emerges from the 
nozzle along the entire center line of the bottom regard- 
less of the width of the bottle as the bottle travels by. 
The complete nozzle arrangement is located under the path 
along which the bottom of the bottle travels, which means 
that no space is required on the side. 

An especially preferred embodiment of the invention 
consists in that the nozzle has a circular orifice. As a 
result, the nozzle can be produced easily from a piece of 
tubing, for example. This design is easy to install and is 
extremely compact. To ensure that the bottom of the bottle 
is cleaned sufficiently, it is advantageous for the orifice 
of the nozzle to have a diameter of 4-5 mm. 

To avoid turbulence when the dirt is blown off, an- 
other embodiment of the invention provides that the orifice 
of the nozzle is surrounded by a guide surface, which coop- 
erates with the bottom of the bottle to form an outlet 
channel for the compressed air. The compressed air emerg- 
ing from the nozzle orifice is deflected outwards from the 
bottom of the bottle and from the guide surface toward the 
outside edge of the bottom of the bottle. Thus channeled, 
the compressed air carries the dirt along with it as it 
travels outward. It is highly advantageous here for the 
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guide surface to have a curvature which conforms to the 
curvature of the bottom of the bottle. The boundary sur- 
faces of the outlet channel, namely, the bottom of the bot- 
tle and the guide surface, will thus be parallel to each 
other when the nozzle is at the level of the center axis of 
the bottle, as a result of which the compressed air flows 
away smoothly. 

Another effective measure is for the guide surface to 
be designed as the top surface of a preferably mushroom- 
shaped nozzle stem, through the center of which the dis- 
charge channel for the compressed air passes. As a result, 
a compact and sturdy design is obtained, and the need for 
complicated measures to fasten the guide surface to the 
discharge channel, for example, is eliminated. 

To protect the bottle inspection machine from dirt 
originating from the compressed-air device, another pre- 
ferred embodiment of the invention provides that the nozzle 
is located inside a collecting device for the blown-off 
dirt, the width of this device being greater than the width 
of the bottle. Because the bottoms of bottles are usually 
concave, the blown-off dirt will be deflected downward and 
away from the bottom into the collecting device. The col- 
lecting device can advantageously be a tube or a shaft with 
a circular cross section. In addition, the collecting de- 
vice also serves as soundproofing against the noise gener- 
ated by the compressed air. 

Another embodiment of the invention consists in that a 
control unit is provided for the nozzle, so that the air 
can be discharged in timed pulses. The discharge of the 
compressed air can thus be timed in such a way that, for 
example, the air emerges only when the orifice of the noz- 
zle is aligned precisely with the center axis of the bot- 
tle. This has the effect of achieving a further reduction 
in the amount of air consumed without impairing the effec- 
tiveness of the cleaning action in any way. 

The invention is explained in greater detail below on 
the basis of the drawing. The drawing shows an exemplary 
embodiment of the invention: 

- Figure 1 shows a top view of a compressed-air device 
for cleaning the bottoms of bottles in a bottle inspection 
machine ; and 

- Figure 2 shows a vertical section through the com- 
pressed-air device according to Figure 1. 

The compressed-air device 1 according to Figures 1 and 
2 for the bottoms 2 of upright bottles 3 is installed in a 
bottle inspection machine 4, only part of which is shown. 
This machine has a stationary housing 5, on the top of 
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which a star wheel 6, which rotates in the direction of the 
arrow, is mounted. A chain 8, which can be driven in the 
direction of the arrow 7, passes between the housing 5 and 
the star wheel 6. The chain supplies the bottles 3 to be 
inspected to the bottle inspection machine 4 and carries 
away the bottles which have passed inspection. The incom- 
ing bottles 3 first enter the star wheel 6, which shifts 
them laterally off the chain 8, so that their bottoms 2 are 
freely exposed. As they are being held in the pockets of 
the star wheel 6, the bottles 3 travel under the guidance 
of a number of guide arcs 9. The bottles 3, now freely 
suspended, pass over a fluorescent screen 10, which is 
mounted on the housing 5. This screen 10 is part of a bot- 
tom inspection device (not shown) , which is installed above 
the path of the bottles 3 . The bottom areas of the bottles 
are thus inspected for the presence of dirt. If dirt is 
found, an ejection device (not shown) is actuated, and the 
bottle 3 in question is ejected onto a rotating collecting 
plate 11. 

The compressed-air device 1 for cleaning the bottoms 2 
of the bottles is mounted underneath the path of the bot- 
toms 2 of the bottles, namely, in the area between the 
chain 8 and the fluorescent screen 10 and thus in an area 
where the bottoms 2 are completely exposed. The com- 
pressed-air device 1 has a nozzle 12, which consists of a 
tubular discharge channel 13 with a circular orifice 14 
with a diameter of 4-5 mm and a mushroom- shaped nozzle stem 
15, through the center of which the discharge channel 13 
passes. The nozzle 12 is set up underneath the bottom 2 so 
that it is parallel to the center axis of the bottle 3 . As 
a result, the orifice 14 of the nozzle 12 is directed at 
the path along which the center 16 of the bottom 2 of the 
bottle travels. The top of the nozzle stem 15, which is 
designed as a guide surface 17 for the compressed air, has 
a convex curvature, which conforms more -or- less to the 
curvature of the bottom 2 of the bottle. The guide surface 
17 and the bottom 2 together form an outlet channel 18 for 
the compressed air. The circular outer edge of the guide 
surface 17 is drawn slightly upward in order to divert the 
compressed air toward the edge of the bottom 2 . 

The nozzle 12 is located inside a collecting device 19 
for the blown-off dirt. The collecting device 19 consists 
of a piece of tubing. The piece of tubing is cylindrical 
and is concentric to the center axis of the nozzle 12 and 
of the bottle 3 centered above it. The upper edge of the 
piece of tubing extends along a horizontal plane close to 
the path of the bottom 2. The diameter of the tube is 
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slightly larger than the diameter of the largest bottle to 
be processed; a ring-shaped passage is present between the 
inside surface of the piece of tubing and the guide surface 
17. 

The nozzle 12 is also connected to a control unit 20 
for discharging the compressed air in pulses at timed in- 
tervals* The control unit 20 has a valve (not shown) , 
which is timed in such a way that compressed air emerges 
from the nozzle 12 only when the orifice 14 of the nozzle 
12 is located directly underneath the center 16 of the bot- 
tom 2 of the bottle. The control unit 20 has an air feed 
line 21, to which air is supplied at a pressure of approxi- 
mately 6 bars. The control unit 20 is attached by a 
bracket 23 to an inside surface 22 of the collecting device 
19. The collecting device 19 is mounted by means of an- 
other bracket 24 inside the bottle inspection machine 4 . 
The control unit 20 supports the nozzle stem 15. 

During the continuous operation of the compressed-air 
device 1, the compressed air flows out of the nozzle 12, 
which is directed toward the path along which the center 16 
of the bottom of the bottle travel, and strikes the bottom 
2 of the bottle, from which it is deflected in all direc- 
tions. The dirt adhering to the bottom 2 of the bottle is 
thus blown away. As the bottles continue to move in the 
direction of the arrow 7, the orifice 14 of the nozzle 12 
passes along the curved center line of the bottom 2 . As a 
result, the entire bottom 2 is cleaned regardless of the 
size of the bottle 3 . 

When the compressed-air device 1 is operating in 
pulsed mode, the compressed air is conducted toward the 
bottom 2 of the bottle only when the orifice 14 of the noz- 
zle 12 is located directly underneath the center 16 of the 
bottom of the bottle. Again, the compressed air strikes 
the bottom 2 and escapes uniformly in all directions, so 
that, here, too, the bottom 2 of the bottle is cleaned 
thoroughly regardless of the size of the bottle. It is ad- 
vantageous, furthermore, that, because the curvature of the 
bottom 2 is similar to that of the guide surface 17, the 
outlet channel 18 has a uniform width when the nozzle 12 is 
positioned directly underneath the center 16 of the bottom 
of the bottle. This means that, during operation in pulsed 
mode, the dirt will be transported uniformly outward and 
into the collecting device 19, from which it will drip 
down, possibly into a collecting tank (not shown) . 
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Claims 



1. Compressed-air device for cleaning the bottoms of 
bottles in bottle inspection machines with a nozzle (12) 
for the compressed air, which is directed toward the path 
along which the bottom (2) of the bottle travels, charac- 
terized in that the nozzle (12) is more-or-less parallel to 
the center axis of the bottle (3) and is directed toward 
path along which the center (16) of the bottom of the bot- 
tle travels. 

2. Compressed-air device according to Claim 1, char- 
acterized in that the nozzle (12) has a circular orifice 
(14) for the compressed air. 

3. Compressed-air device according to Claim 2, char- 
acterized in that the orifice (14) has a diameter of 4-5 
mm . 

4 . Compressed-air device according to one of Claims 
1-3, characterized in that the orifice (14) of the nozzle 
(12) is surrounded by a guide surface (17) for the com- 
pressed air, which cooperates with the bottom (2) of the 
bottle to form an outlet channel (18) for the compressed 
air. 

5. Compressed-air device according to Claim 4, char- 
acterized in that the guide surface (17) has a curvature 
which conforms approximately to that of the bottom (2) of 
the bottle. 

6. Compressed-air device according to Claim 4 or Claim 
5, characterized in that the essentially circular ring- 
shaped guide surface (17) extends essentially over the en- 
tire diameter of the bottom (2) of the bottle or is 
slightly smaller. 

7. Compressed-air device according to one of Claims 
4-6, characterized in that the guide surface (17) is formed 
by the top surface of the stem (15) of the nozzle (12) , 
through the center of which the outlet channel (13) for the 
compressed air passes. 

8. Compressed-air device according to one of Claims 
1-7, characterized in that the nozzle (12) is located in- 
side a collecting device (19) for the blown-off dirt, the 
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width of the collecting device being greater than the di- 
ameter of the bottle. 

9. Compressed-air device according to Claim 8, char- 
acterized in that the collecting device (19) is tubular. 

10. Compressed-air device according to Claim 8, char- 
acterized in that the collecting device (19) is designed as 
a shaft with a circular cross section. 

11. Compressed-air device according to Claim 9 or 
Claim 10, characterized in that the collecting device (19) 
is concentric to the nozzle (12) . 

12 . Compressed-air device according to one of Claims 
1-11, characterized in that a control unit (20) is provided 
for the nozzle (12) , so that the compressed air can be dis- 
charged in timed pulses. 
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Abblasvorrichtung fur den Flaschenboden in 
Flascheninspektionsmaschinen 



Beschreibunq 



Die Erfindung betrifft eine Abblasvorrichtung fur den 
Flaschenboden in Flascheninspektionsmaschinen mit einer Diise 
fiir die Blasluft, welche auf die Bewegungsbahn des 
Flaschenbodens gerichtet ist. 

Flascheninspektionsmaschinen werden iiblicherweise in 
Flaschenabfiillanlagen eingeset2t, urn die Flaschen nach dem 
Reinigen und vor dem Befullen auf Verunreinigungen hin zu 
untersuchen. Zur Durchfiihrung der Flaschenbodeninspektion 
werden die Flaschen entlang ihrer Bewegungsbahn mit Hilfe 
eines Flaschenf orderers gefiihrt und dabei vom Boden her 
durchleuchtet . Schrautz am Flaschenboden innerhalb der 
Flaschen wird aufgrund einer Schwachung des durch den 
Flaschenboden durchgegangenen Lichtes f estgestellt . Vor der 
Flaschenbodeninspektion ist es erforderlich, da/5 am 
Flaschenboden haftende Verunreinigungen, wie beispielsweise 
von der Schmierung von Forderbandern oder von der Reinigung 
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der Flaschen herriihrender Schaum, beseitigt werden. 
Andernfalls wiirden die ansonsten innen sauberen Flaschen mxt 
Schaumresten zusammen mit den tatsachlich verschmutzten 
Flaschen aussortiert werden. 

zu diesem Zweck 1st durch das Gebrauchsmuster 80 01 862 
bereits eine Abblasvorrichtung der eingangs genannten Art 
bekannt, deren Duse eine schlitzf ormige Austrittsof f nung 
aufweist, die sich iiber die gesamte Breite des 
Flaschenbodens erstreckt und quer zur Bewegungsbahn des 
Flaschenbodens verlauft. Bei Verarbeitung unterschiedlxcher 
Flaschendurchmesser muB die schlitzf ormige Offnung 
nachteiligerweise an die unterschiedlichen Flaschenbreiten 
angepaBt werden. Weiterhin er£ordert die bekannte 
Abblasvorrichtung viel Raum, da sie sich iiber die Breite des 
gropten Flaschenbodens hinaus erstreckt. Ein gezxeltes 
Ableiten der abgeblasenen Verunreinigungen 1st nicht 
moglich. Der Luf tverbrauch ist hoch und die Gefahr des 
Zusetzens des schmalen Diisenschlitzes ist gro0. 

Durch das Gebrauchsmuster 87 12 411 ist weiterhin eine 
Abblasvorrichtung bekannt, bei welcher die Duse von der 
Seite her auf die Bewegungsbahn des Flaschenbodens gerxchtet 
ist . Auch bei dieser Abblasvorrichtung ist durch die 
seitliche Anordnung ein grower Raumbedarf gegeben. Dxe 
Reinigungswirkung ist trotz des aufwendigen Aufbaus nxcht 
optimal. 

Die Aufgabe der Erfindung liegt darin, eine 
Abblasvorrichtung fur den Flaschenboden der eingangs 
genannten Art so weiterzubilden , da(3 sie einen gerxngen 
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Platzbedarf und eine verbesserte Retnigungswirkung aufweist. 

Diese Aufgabe wird bei einer Abblasvorrichtung der eingangs 
genannten Art dadurch gelost, da0 die Diise etwa parallel zur 
Mittelachse der Flasche angeordnet und auf die Bewegungsbahn 
der Flaschenbodenmitte gerichtet ist. 

Wird die Flasche fiber die Abblasvorrichtung gefiihrt, dann 
trifft der aus der Diise austretende Blasluf tstrahl den 
Flaschenboden entlang einer Mittellinie und stromt dann nach 
alien Seiten ab, wodurch eine gute Reinigung des gesamten 
Flaschenbodens erzielt wird. Die Abblasvorrichtung ist fur 
alle Flaschendurchmesser in gleichem MaBe wirkungsvoll , da 
die Blasluft unabhangig von der Flaschenbreite beim Bewegen 
der Flasche immer entlang der gesamten Mittellinie des 
Flaschenbodens aus der Diise austritt. Die Dusenanordnung 
liegt vollstandig unter der Bewegungsbahn des 
Flaschenbodens, so dap kein seitlicher Raum erforderlich 
ist. 

Eine besonders bevorzugte Aus fuhrungs form der Erfindung 
besteht darin, daB die Diise eine kreisformige 
Austrittsoffnung aufweist. Dadurch kann die Diise mit 
einfachen Mitteln, beispielsweise einem Rohr, hergestellt 
werden. Diese Konstruktion ist einfach zu montieren und sehr 
platzsparend. Um eine ausreichende Reinigung des 
Flaschenbodens zu erzielen, weist die Austrittsoffnung der 
Diise vorteilhafterweise einen Durchmesser von 4 mm bis 5 mm 
auf . 
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Um Verwirbelungen beim Abblasen der Verunreinigungen zu 
ver »eiden, sieht eine weitere Ausgestaltung der Erfindung 
vor, dap die Austrittsof f nung der DUse von einer 
FUhrungsflache fur die Blasluft uxngeben ist, welche mxt dem 
Flaschenboden einen Ausgangskanal fur die Blasluft bildet. 
Die aus der DUsenoffnung ausstromende Blasluft wxrd 
einerseits am Flaschenboden und andererseits an der 
FUhrungsflache nach auBen hin sum AuBenrand des 
Flaschenbodens umgelenkt, wobei die so kanalisierte Blasluft 
die Verunreinigungen mit nach au)3en tragt. Hierbex xst es 
sehr vorteilhaft, wenn die FUhrungsflache eine Krummung hat, 
welche mit der Krummung des Flaschenbodens Ubereinstimmt . 
Die Begrenzungsflachen des Ausgangskanals , namlxch der 
Flaschenboden und die FUhrungsflache, verlaufen dann 
parallel, wenn sich die DUse auf H6he der Mittelachse der 
Flasche befindet, wodurch ein gleichmafliges Ausstromen der 
Blasluft ermoglxcht wird. 

Eine weitere zweckmapige Mapnahme besteht darin, da B die 
FUhrungsflache der Oberseite eines vorzugsweise pxlzformxgen 
DUsenstockes der DUse entspricht, in welchem exn 
Austrittskanal fur die Blasluft zentral angeordnet «*' 
Hierdurch ergibt sich eine kompakte und robuste Konstruktxon 
und aufwendige Bef estigungen der FUhrungsflache, 
beispielsweise an dem Austrittskanal, entf alien. 

Um die Flascheninspektionsmaschine vor Verunreinigungen 
aurch die Abblasvorrichtung zu schUtzenv «™ 
bevorzugte Aus fUhrungs form der Erfindung vor, dap dxe Duse 
innerhalb einer Auf f angvorrichtung fur ^ 
verunreinigungen angeordnet ist, deren Bre.te groBer als 
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Flaschenbreite ist. Aufgrund der meist konkaven Krununung des 
Flaschenbodens werden die abgeblasenen Verunreinigungen von, 
Flaschenboden weg nach unten hin in die Auf f angvorrxchtung 
abgelenkt. Die Auf f angvorrxchtung kann vorteilhaf terwexse 
ein Rohr oder ein Schacht mit einem kreisf ormxgen 
Querschnitt sein. Zusatzlich dient die Auf f angvorrichtung 
auch als Schallschutz gegen die von der Blasluft erzeugten 
Gerausche . 

Eine weitere Ausfiihrungsf orm der Erfindung besteht darin, 
daB fur die Diise eine Steuerung fur einen zeitlichen 
Pulsbetrieb der Blasluft vorgesehen ist. Damit kann der 
Austritt der Blasluft zeitlich getaktet werden, so daB 
beispielsweise die Blasluft nur austritt, wenn dxe 
Austrittsof fnung der Duse genau in der Mittelachse der _ 
Flasche liegt. Der Luf tverbrauch wird hierdurch trotz hoher 
Reinigungswirlcung welter reduziert. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zexchnung naher 
erlautert. Die Zexchnung zeigt ein Ausf uhrungsbeispiel der 
Erfindung. Hierbei stellen dar: 

Fig 1 eine Draufsicht einer Abblasvorrichtung fur den 

Flaschenboden in einer Flascheninspektionsmaschxne 

und 

Fig. 2 einen senkrechten Schnitt durch die 
Abblasvorrichtung nach Figur 1.- 

Die Abblasvorrichtung 1 nach Fig. 1 und 2 fur den 
Flaschenboden 2 von auf rechtstehenden Flaschen 3 xst xn 
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einer nur zu* Teil dargestellten Flascheninspektionsmaschxne 
I angeordnet. Diese weist ein or.sfes.es Gehause 5 auf an 
dessen Oberseite ein in Pf eilrichtung drehbares Sternrad 6 
angeordnet ist. Zwischen dem Gehause 5 und dem Sternrad 
ist eine in Pf eilrichtung 7 antreibbare Kette 8 
hindurchgefiihrt, welche die zu priifenden Flaschen 3 der 
Flascheninspektionsmaschine 4 zufiihrt und dxe gepruf ten 
einwandfreien Flaschen wieder abfuhrt. Die zugefuhrten 
Flaschen 3 laufen zunHchst in das Sternrad 6 ein und warden 
dann durch dieses seitlich von der Kette 8 wegbewegt, so da* 
ihr Boden 2 frei zuganglich ist. Die Flaschen 3 werden dabex 
durch eine Anzahl von Fuhrungsbogen 9 gefiihrt und xn den 
T aschen des Sternrades 6 gehalten. Die somit f rexhangenden 
Flaschen 3 laufen iiber einen auf dem Gehause 5 angeordneten 
Leuchtschirm 10 einer uberhalb der Bewegungsbahn der 
Flaschen 3 angeordneten, nicht gezeigten 

Bodenxnspektionsexnrichtung hinweg und werden dabex auf 
verunreinigungen im Bodenbereich uberprUft. Wxrd exne 
verunreinigung f estgestellt, so erfolgt eine Aktivxerung 
einer nicht gezeigten Ausscheideeinrichtung und dxe 
oetreffende Flasche 3 wird auf eine, drehbaren Saxnmelteller 
11 abgestellt. 

Die Abblasvorrichtung 1 fur den Flaschenboden 2 sitst 
unterhalb der Bewegungsbahn des Flaschenboden* 2 und —r - 
Bereich zwischen der Kette 8 und de* leuchtschirm 10, wo der 
Flaschenboden 2 bereits vollst&ndig frei ist. Dre 
^lesvorrichtung 1 weist eine Duse 12 auf, welche aus erne* 
rohrfonnigen AustrittsKanal 13 .it einer ^isformrgen 
AustrittsSffnung 14 mit eine™ Durchmesser von 4 - = ™ 
und ei»e„ piltfamigen DusenstocK 15 besteht, rn welchen der 
Austrittskanal 13 tentral eingefornt ist. D,e Duse 12 !St 
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unterhalb des Flaschenbodens 2 parallel zur Mi ttelachse der 
Flasche 3 so angeordnet, da0 die Austrittsof f nung 14 der 
Duse 12 auf die Bewegungsbahn der Mitte 16 des 
Fl aschenbodens 2 gerichtet ist. Die als Fiihrungsf lache 17 
fur die Blasluft ausgebildete Oberseite des Dusenstocks 15 
b esitzt eine ballige Krummung, welche etwa der 
Flaschenbodens 2 entspricht. Die Fiihrungsf lache 17 bxUet 
zusammen mit den, Flaschenboden 2 einen Ausgangskanal 18 fur 
die Blasluft. Der kreisf ormige auJBere Rand der 
Fuhrungsflache 17 ist etwas nach oben gezogen, um dxe 
Blasluft gegen den Rand des Flaschenbodens 2 zu lenken. 

Die Duse 12 ist innerhalb einer Auf f angvorrichtung 19 fur 
die abgeblasenen Verunreinigungen angeordnet. Dxe 
Auffangvorrichtung 19 besteht aus einem Rohrstiick. ° as 
Kohrstulk ist zylindrisch ausgebildet und liegt konzentrxsch 
zur Mi^elachse der Duse 12 und einer mittig darker 
stehenden Flasche 3. Der obere Rand des Rohrstuckes Ixegt xn 
einer horizontal Ebene, dicht unter der Bewegungsbahn des 
Flaschenbodens 2. Der Durchmesser des Rohrstucks ist etwas 
groper als der gro P te zu verarbeitende Flaschendurchmesser ; 
zwischen der innenflache des Rohrstucks und der 
Fuhrungsflache 17 besteht eine ringf ormige 
Durchtrittsof fnung. 

Weiterhin ist die Duse 12 mit einer Steuerung 2o fur einen 
zeitlichen Pulsbetrieb der Blasluft verbunden. Die Steuerung 
20 weist ein nicht naher dargestelltes Ventxl auf, welches 
zeitlich so getaktet wird, da£ Blasluft nur aus der Duse 12 
austrxtt, wenn die Austrittsof f nung 14 der Duse 12 sxch 
direkt unterhalb der Mitte 16 des Flaschenbodens 2 befxndet. 
Die Steuerung 20 weist eine Luf tzuleitung 21 auf, in welche 
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tuft mi* e*wa 6 bar Luftdruck zugefuhrt wird. An einer 
l„n nsei*e 22 der Auzrangvorrich*ung 19 1st die S =g 20 
ab er eine Hal*erun, 23 bexestig*. Mittels exner «~««- 
Halterun, 24 wird die Auf fangvorrichtung 19 xnnerhalb der 
Flaschenxnspektionsmaschine 4 angeordne*. Die S*euerung 20 
tragt ihrerseits den Dusenstock 15. 

Bei einem Dauerbe*rieb der Abblasvorrichtung 1 

Blasluft aus der Diise 12, welche auf die Bewegungsbahn der 

Blasxuiu a . Mmt lat aeaen den Flaschenboden 

Flaschenbodenmitte 16 gerxchtet xst, gegen 

2 und wird nach alien Seiten abgelenkt, wobei dr. a* 

Flaschenboden 2 anhaftenden Verunreinigungen abgeblasen 

werden. I. Verlauf der Flaschenbewegung in Pfexlrrchtung 7 

^rstreicht dabei die Austritrsdf f nun, 14 der Duse 12 erne 

g ekru»*e «x*tellinie des Fiaschenbodens 2. Hxerdurch wxrd 

Lr gesamte Flaschenboden 2 unabhangig von der Grope der 

Flasche 3 gereinigt. 

Bei eine™ Pulsbe*rxeb der Abblasvorrichtung 1 wird die 
Blasluft nur gegen den Flaschenboden 2 

di e Austrittsoffnung !4 der DUse 12 dire** ^^^Z^ 
Flaschenbodenmitte 16 befindet. Wiederum trxff* dxe *l*sl»tl 
oegen den Flaschenboden 2 und stromt nach alien Sexten 

ab, so dap auch hier eine intensive Kexnxgung 

des Flaschenbodens 2 ^^^^^^iu^.. 

erzielt wird. Beim pulsbetrxeb rst es wexterhxn v 

da P aufgrund der gieichartigen Krummung des «*schenbodens 

J der FUhrungsflSche 17 bei einer S^lung de r .use 2 

direkt unterhalb der Flaschenbodenmrtte 16 der g 

1. eine gleichmapige Breite aufweist, durch welche dre 

verunreinigungen gleichmapig nach aupen hrn rn dre 
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Auffangvorrichtung 19 transportiert werden, wo sie nach 
untenhin abtropfen, ggf . in einen nicht gezeigten 
S amine lbehalter . 



» • • •• •• 
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Abblasvorrichtung fur den Flaschenboden in 
Flascheninspektionsmaschinen 



Schu-bzansoruche 



!. Abblasvorrichtung fur den Flaschenboden in 

Flascheninspektionsmaschinen It einer Duse (12) fur dxe 
Blasluft, welche auf die Bewegungsbahn des 
Flaschenbodens (2) gerichtet ist, dadurch 
gekennzeichnet, da* die Diise (12) etwa parallel zur 
Mittelachse der Flasche (3) angeordnet und auf dxe 
Bewegungsbahn der ^laschenbodenmitte (16) gerxchtet xst. 

2. Abblasvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
g ekennzeichnet, da0 die Duse (12) eine krexsformxge 
Austrittsoffnung (14) fur die Blasluft aufwexst. 

3. Abblasvorrichtung nach Anspruch 2, dadurcl \ 
gekennzeichnet, da|3 die Austrittsoffnung (14) exnen 
Durchmesser von 4 mm bis 5 mm hat. - 
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Abblasvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet , dap die Austrittsof f nung (14) 
der Duse (12) von einer Fuhrungsf lache (17) fur die 
Blasluft umgeben ist, welche mit dem Flaschenboden (2) 
einen Ausgangskanal (18) fur die Blasluft bildet. 

Abblasvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, dap die Fuhrungsf lache (17) eine 
Krummung hat, welche in etwa der Kriimmung des 
Flaschenbodens (2) entspricht. 

Abblasvorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, dap sich die im wesentlichen 
kreisringformige Fuhrungsf lache (17) in etwa uber den 
Durchmesser des Flaschenbodens (2) erstreckt oder 
geringfugig kleiner ist. 

Abblasvorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dap die Fuhrungsf lache (17) 
durch die Oberseite eines Diisenstocks (15) der Duse (12) 
gebildet wird, in welchem ein Austrittskanal (13) fur 
die Blasluft zentral angeordnet ist. 

Abblasvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dap die Duse (12) innerhalb 
einer Auf f angvorrichtung (19) fur abgeblasene 
Verunreinigungen angeordnet ist, deren Breite groPer als 
der Flaschendurchmesser ist. 
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9 Abblasvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch 

gekennzeichnet, da/3 die Auf f angvorrichtung (19) 
rohrformig ausgebildet ist. 

10. Abblasvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch 

gekennzeichnet, dap die Auf f angvorrichtung (19) els 
Schacht mit eine* kreisf orxnigen Querschnitt ausgebxldet 

ist. 

H Abblasvorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch 
gekennzeichnet, daJJ die Auf f angvorrichtung (19) 
konzentrisch zur Duse (12) angeordnet ist. 

12. Abblasvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, da P fOr die Duse (12) exne 
Steuerung (20) fur einen zeitlichen Pulsbetrieb der 
Blasluft vorgesehen ist. 



\ 
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